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Токарный станок с ЧПУ с наклонной станиной
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TTB-36/40

Структура станков серии TTB-26/36

Структура станков серии TTB-40

Cтанки серии TTB-26

Cтанки серии TTB-36

Cтанки серии TTB-40

Технические характеристики

Стандартная и опциональная
комплектация

Мощность шпинделя /
Моментная диаграмма

Доступные
опции

Жесткая структура станков ТМТ является 

следствием улучшенных демпфирующих 

свойств станины и плотности литья.

Токарные станки с ЧПУ
с наклонной станиной

Серия



Переходите на тяжелый класс
В сочетании с жесткой структурой станка, высокомоментным шпинделем, серия 

станков TTB демонстрирует непревзойденные возможности по тяжелой обработке.



Шпиндельная бабка

Массивная шпиндельная 
бабка обеспечивает 
непревзойденную 
стабильность при реализации 
жесткой обработки. Шпиндель 
собран на NN-подшипиниках и 
прецизионных упорных 
подшипниках обеспечивая 
аксиальную и радиальную 
стабильность системы при 
работе на тяжелых режимах.

Редуктор (TTB-40A/B, TTB-36)

Гидравлический револьвер 
работает от индексной 
помпы NOP.
Высокоточное соединение 
гарантирует точность.

Гидравлический
револьвер  TMT

Перемещение пиноли задней 
бабки активизируется 
гидравликой.

Ручная задняя бабка

TTB-26/36

Цельная наклонная станина 45º отлита из чугуна Mehanite для отличных 
демпфирующих свойств.

Для снижения структурных деформаций проведен 3D FEM-анализ. 
Структура станков серии TTB-36 оптимизирована с учетом данных анализа. 

Экстра-широкие направляющие скольжения по осям X/Z для тяжелой 
обработки.

Термообработаны, точно отшлифованы и покрыты Turcite-B.

Оптимальный дизайн для приводного револьвера

Жесткие направляющие
выдерживают большую нагрузку

Серия TTB-26

Размер патрона: 10" / 12"

Емкость прутка Ø 75 мм

Макс.длина обработки: 530 / 1030 мм

Макс. диаметр обработки: Ø390 мм

Фланец шпинделя: А2-8

Токарные станки с ЧПУ с наклонной станиной

Серия

C двухскоростным редуктором 
станки серии имеют высокий 
рабочий момент при низких 
оборотах для самых тяжелых 
условияй работы.
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Новая эра в тяжелой обработке
TTB-40 серия обеспечивает установку заготовок до 860мм и отверстием 
шпинделя 205мм.  Высокий момент на шпинделе посредством редуктора в 
сочетании с жесткой структурой станка отлично поддерживает тяжелые 
режимы обработки.

Гидравлический револьвер 
работает от индексной помпы NOP. 
Высокоточное соединение 
гарантирует точность.

Подшипники шпинделей и 
редукторов охлаждаются 
посредством каналов охлаждений 
для термальной стабильности и 
увеличения рабочего ресурса

Вращающийся центр МT-5  для 
ухода от фрикционного контакта и 
возможности увеличения емкости 
по нагрузке

3-х ступенчатый редукторный 
блок обеспечивает момент в 
4500 Нм для реализации 
тяжелой токарной обработки.

Редукторная коробка 
шпинделя (TTB-40C/CM)

Доступные исполнения шпинделей

TTB-40A/AM Ø102 мм

TTB-40B/BM Ø165 мм

TTB-40C/CM Ø205 мм

Шпиндельная бабка

Программируемая задняя 
бабка с вращающимся центром

Система охлаждения 
шпинделя (TTB-40C/CM)

Гидравлический
револьвер  TMT

TTB-36/40 серия    5



Высокое/Низкое давление для 
функций зажима разжима 
обеспечивает стабильную работу при 
фрезеровании, сверлении и нарезании 
резьбы. Также данная функция 
позволяет оси С работать 
одновременно в 2 осях.

Приводной револьвер
TMT VDI

Патроны смонтированны на 
переднем и заднем торцах шпинделя, 
обеспечивают высокую стабильность 
при обработке длинных заготовок. 
Специально разработанная для 
обработки длинных труб и прутков.

Неподвижный люнет необходим 
для обработки длинных деталей и 
может быть вручную 
отрегулирован.

Задняя бабка может быть легко 
спозиционирована программно 
М-кодом.

Система настройки инструмента 
экономит время на привязку 
инструмента и контролирует 
износ режущей кромки.

Программируемая 
задняя бабка 
(TTB-36 серия)Жесткая револьверная головка BMT 

имеет высокий рабочий момент и 
усиленный механизм зажима 
инструмента для обеспечения 
стабильности инструментальной 
системы в заданном диапазоне 
интереференций.

Приводной револьвер 
BMT

Разнообразные 
опциональные системы для 
большей эффективности!

TTB-36A

TTB-40CM 1500 мл/мин

910 мл/мин

Передний и задний 
патрон Ручной / Гидравлический

Неподвижный Люнет
Ручная / Автоматическая
Система настройки инструмента

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

Материал

Скорость шпинделя (rpm)

Глубина резки (d)

Скорость резания (Vc)

Скорость подачи (fm)

Материал

Скорость шпинделя (rpm)

Глубина резки (d)

Скорость резания (Vc)

Скорость подачи (fm)

S45C

300 об./мин.

9 мм

135 м/мин.

0,5 мм / об.

S45C

245 об./мин.

8 мм

100 м/мин.

1,5 мм / об.
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18.5кВт
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11KW
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30 мин., S3 60% Зона работы

Высокоскоростная обмотка (△  соединение) Высокоскоростная обмотка (△  соединение)
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]
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Низкоскоростная моментная диаграмма
(Y-соединение)

Низкоскоростная моментная диаграмма
(Y-соединение)

Низкоскоростная моментная диаграмма
(Y-соединение)

[ Нм ]

[ Нм ]

[ кВт ]

[ кВт ]

[ Нм ]

[ Нм ]

[ кВт ]

[ кВт ]

[ Нм ][ кВт ]

[ Нм ][ кВт ]

Мощность шпинделя / Моментная диаграмма

TTB-36M / TTB-40AM / TTB-40BM серии

TTB-36A / TTB-40A серииTTB-26 серия
αP30/6000i

αP40/6000i

α22/7000i
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Момент

Выход Момент

[ Нм ][ кВт ]
Выход Момент

[ Нм ]
Момент

[ Нм ]
Момент

22 кВт

26kw

TTB-36B / TTB-40B серии 
α22/7000i

TTB-36M / TTB-40AM / TTB-40BM серии с приводным иснтрументом (станд.)
α3/10000i

連續操作範圍

30分鐘, S3 60% 
操作範圍37kw

30kw

0
0

30 мин., S3 60% Зона работы

S3 25% Зона работы

385        770

290240

620

310

930

1240

850

1150 2500

15000
0

8

16

24

385

32

770

290

22 кВт

18.5 кВт

18.5KW

11KW

26 кВт

22 кВт

240

400400

S3 25% Зона работы

850

1150 2500

1500

TTB-40C / 40CM серии  
α40/6000i

15分鐘, S3 15% 
操作範圍

連續操作範圍

0

30 мин., S3 60% 
Зона работы

45 кВт
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290

S3 25% Зона работы

720360120

80   100

0

  0

30 мин., S3 60% Зона работы

S3 25% Зона работы

36580    100

1000480240
290

720360120

1500

4500

6000

3000

750

Мощность шпинделя /
Моментная диаграмма

870

761

652

638

435

326

218

109

0

32

24

16

8

0

650

520

390

260

130

0

650

520

390

260

130

0

24

18

12

6

0

30

24

18

12

16

0

600

480

360

240

120

0

460

345

230

115

0

0       815 1245  1625   2440    3250 0       815 1245  1625   2440    32500             390           780          11700             390           780          1170

310

0              500          1000      1500 0              500              1000               1500

0        1500        3000     4500      60000        1500        3000     4500      6000

0         1170      2340    3510     4680 0         1170      2340    3510     4680

15 мин., S3 15%
Зона работы

15 мин., S3 15%
Зона работы

Зона
непрервывной
работы

Зона непрервывной
работы

Зона
непрервывной работы

Зона
непрервывной работы

Зона
непрервывной работы

Зона непрервывной работы

Зона непрервывной
работы

Зона непрервывной
работы

Зона непрервывной
работы

Зона непрервывной
работы

Зона непрервывной
работы

Зона непрервывной
работы

Зона непрервывной
работы

Зона
непрервывной работы

Зона
непрервывной
работы

30 мин., S3 60% Зона работы

30 мин., S3 60%
Зона работы

[об./мин.]
Низкая передача Высокая

передача
Низкая передача Высокая

передача

Высокоскоростная обмотка (Y-соединение)

Низкоскоростная обмотка (Y-соединение)

Высокоскоростная обмотка (Y-соединение)

30 мин., S3 60% Зона работы

30 мин, S3 60%
Зона работы

30 мин., S3 60%
Зона работы

30 мин., S3 60%
Зона работы

30 мин., S3 60%
Зона работы

кВт

кВт

кВт

кВт

кВт

кВт

кВт
кВт

18.5 кВт

22 кВт

[об./мин.] [об./мин.]

[об./мин.]

[об./мин.] [об./мин.]

[об./мин.] [об./мин.]

[об./мин.]
[об./мин.] [об./мин.]

[об./мин.]

37кВт
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V10 V10

V10

TTB-26 серия

J K L M N O P Q R

2050 195 480 1270 670 670 447 1100 830TTB-26A/650

TTB-26A/1150 2050 195 480 1270 670 670 447 1100 830

A B C D E F G H I

TTB-26A/650 3245 680 612 1092 1592 974 426 1580 415

TTB-26A/1150 3745 680 612 1092 1592 974 426 1580 415

∅390

∅310  

 ∅515  

Перемещения по оси Z

Перемещение задней бабки

Диаграмма перемещений

Диаграмма Интерференций Размерный эскиз

Модель

Модель

Блоки для
внутренней
обработки

Блок для
U-хвостовика

Крышка блока
U-хвостовика

Блок
подрезки
торца

Блок для
наружней
обработки

Клиновой
блок

Клин

Резец

Резец

Резец

Втулка

Втулка (MT)

Втулка
U-сверла U-сверло

Инструмент
наружней
обработки

Сверло

Проворот над станиной

Максимальный диаметр точения

Стандартный диаметр точения

Ед. изм.: мм

8  TTB-36/40 серия
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TTB-36 серия

V10 Приводной
револьвер VDI-50

Приводной
револьвер VDI-50

Приводной
револьвер VDI-50

V10 ∅350

∅550

 ∅430

 ∅700  
∅730

∅330∅330

∅335
265

40 300
275 25

120

66

241

40

90

210 156

366

∅550   

∅700  

∅420  
∅355  

∅185

∅130

∅150

∅215∅���

Перемещения по оси Z Перемещения по оси Z

Перемещение задней бабки
Перемещение задней бабки

T
T

B
-3

6/
40

Диаграмма перемещений

Инструментальная Система

Диаграмма Интерференций

Размерный эскиз

V10/V12(стд./опц.)

Ед. изм.: мм

TTB-36/M серия/890

TTB-36/M серия/1640

TTB-36/M серия/2390

G H I J K L

150 1793 610 450 1260 830

150 1781 610 450 1260 830

150 1781 610 450 1260 830

A B C D E F

4122 965 1088 1095 1713 2275

4902

5737

858 1088 1095 1713 2275

TTB-36/M серия/890

TTB-36/M серия/1640

TTB-36/M серия/2390 858 1088 1095 1713 2275

Модель

Модель

TTB-36 (1640/2390) Относительное 
увеличение перемещения по оси Z 
750mm/1500mm

TTB-36 (1640/2390) Относительное 
увеличение перемещения по оси Z 
750mm/1500mm

Блоки для
внутренней
обработки

Блоки для
внутренней
обработки

Крышка блока
U-хвостовика

Блок для
U-хвостовика

Блок для
U-хвостовика

Блок
подрезки
торца

Блок для
наружней
обработки

Блок для
наружней
обработки

Клиновой
блок

Клин

Резец

Резец

Резец

Резец

Резец

Втулка

Втулка (MT)

Втулка
U-сверла

Втулка
U-сверло

Инструмент
наружней
обработки

Инструмент
наружней обработки

Сверло

Проворот над станиной
Проворот над станиной

Проворот над суппортом
Максимальный диаметр точения Максимальный

диаметр точения
Стандартный диаметр точения

Стандартный
диаметр точения

Аксиальный блок для
сверления и фрезерования,
сдвиг

Радиальный блок
для сверления и фрезеровани

Аксиальный блок
для сверления и
фрезерования

Радиальный блок
для сверления и фрезеровани,
сдвиг назад

Втулка MT5



V12
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Приводной револьвер BMT-65/75

Приводной револьвер
BMT-65/75

Приводной револьвер
BMT-65/75

TTB-40 серия

V12
∅720

∅860

∅550

∅430

∅720

∅860

∅500

∅480

V12 Радиальный блок для 
сверления и фрезерования 
90° U-хвостовика

Аксиальный блок для 
сверления и 
фрезерования 90° 

Радиальный блок для 
сверления и 
фрезерования 90° 

Размерный эскиз

Диаграмма перемещений

Инструментальная Система

Диаграмма Интерференций

A B C D E

TTB-40A/AM серия 4885/5635 812 2110 132 2156

TTB-40B/BM серия 4885/5635 812 2110 132 2156

TTB-40C/CM серия 4885/5635 812 2110 132 2156

G H I J K

1925 1000 4885 390 750

1925 1000 5635 390 750

1925 1000 5635 390 750

TTB-40A/AM серия

TTB-40B/BM серия

TTB-40C/CM серия

F

604

604

604

Модель

Модель

A/B/C-тип

1560/1580/1200/ 10296/276/337

40
/4

0/
17

5
32

5/
32

5/
25

0

66/57/82

220/206/270
154/149/188

150 82.51460/1460/1320

212/212/1981630/1650/1266.5

1842/1862/1465

TTB-40/2390(2250) Относительное увеличение
перемещения по оси Z 750mm

A/B/C-TYPE

10

82.5

195

108

255205701.5

150
18882

270

12
5

7525 5

27
5

1505/1515/1290

1460/1460/1320

16880/1690/1465

1571.5/1581.5/1356.5

337

Блоки для
внутренней
обработки

Крышка блока
U-хвостовика

Блок для
U-хвостовика

Блок
подрезки
торца

Блок
подрезки
торца

Блок для
наружней
обработки

Клиновой
блок

Клин

Резец

Резец

Резец

Втулка

Втулка (MT)

Втулка
U-сверла U-сверло

Инструмент наружней
обработки

Сверло

Проворот над станиной

Проворот над суппортом

Максимальный
диаметр точения

Стандартный
диаметр точения

Проворот над станиной

Проворот над суппортом

Максимальный диаметр точения

Стандартный диаметр точения

Ед. изм.: мм

TTB-40/2390(2250) Относительное увеличение
перемещения по оси Z 750mm

Резец

Резец

Втулка

Инструмент
наружней
обработки

Втулка MT5

Блоки для
внутренней
обработки

Блок для
наружней
обработки



Machine 
Specification 

T
T

B
-3

6
/4

0

ед.изм. TTB-26 серия
A

0i-TD

Ø515

Ø390

Ø390

530 1030

650 1150

Ø75

10" (опц. 12")

195+25

590 1090

X:16, Z:20

10000

3500

A2-8

1/20

Ø87

Гидр. V10 (opt.V12)

25x25

Ø40

0.8

-

-

Ручное / програмируемое (опция)

490 990

Гидравлическая

80

Ø85

MT4

288

15/18.5 (20/25)

X:3.0, Z:3.0 (X: 4.0, Z:4.0)

±0,005 ±0,005

±0,003

1.5 (2)

40 (560)

50

0.75 (1)

210 270

3

30

3245x1750x2050 3745x1750x2050

5000 6500

Все спецификации, размеры и параметры могут быть изменены без предварительного уведомления

мм

мм

мм

мм

мм

мм

дюйм

мм

мм

м/мин.

мм/min

об./мин.

-

-

мм

-

мм

мм

сек.

об./мин.

кВт(л.с.)

-

мм

-

мм

мм

-

кг

кВт(л.с.)

кВт(л.с.)

мм

мм

кВт(л.с.)

кгс/см2 (PSI)

л

кВт(л.с.)

л

л

кВА

мм

кг

ОБРАБОТКА

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ
Перемещения по оси X
Перемещения по оси Z
Подача
Ускоренные подачи
Рабочая подача (X\Z)
ШПИНДЕЛЬ

Время индексации револьвера (Т-Т)
Скорость приводного инструмента
Мощность приводного инструмента (пост./15 мин.)
ЗАДНЯЯ БАБКА
Тип перемещения задней бабки
Перемещение задней бабки
Тип пиноли
Перемещение пиноли
Диаметр пиноли
Конус пиноли
Макс. диаметр обработки
ПРИВОД
Мощность шпинделя (пост./30мин)
Сервомоторы  осей
ТОЧНОСТЬ ПО ОСЯМ X/Z
Точность позиционирования 
Повторяемость
СИСТЕМА ГИДРАВЛИКИ
Мощность гидравлической помпы
Давление гидравлики
Емкость бака гидравлики
БАК СОЖ
Мощность помпы СОЖ
Емкость бака СОЖ
Емкость системы смазки
ДРУГОЕ
Энергопотребление
Размеры станка
Вес станка

РЕВОЛЬВЕР

Размеры хвостовика
Размеры расточной державки

Тип револьвера и емкость обработки

Описание
Тип шпиндельной бабки
Контроллер

Проворот над станиной
Проворот над суппортом
Макс. диаметр обработки
Макс. рабочая длина
Расстояние между центрами
Емкость прутка
Размер патрона

Скорость шпинделя
Фланец шпинделя
Конус шпинделя
Отверстие шпинделя

TTB-36/40 серия   11



Спецификация

ед.изм. TTB-36 серия TTB-36M серия
A B AM BM

0i-TD 0i-TD 0i-TD 0i-TD

Ø650 Ø650 Ø700 Ø650 Ø650 Ø700 Ø650 Ø650 Ø700 Ø650 Ø650 Ø700

Ø480 Ø480 Ø550 Ø480 Ø480 Ø550 Ø480 Ø480 Ø550 Ø480 Ø480 Ø550

Ø550 Ø550 Ø420 Ø420

780 1530 2280 765 1515 2265 695 1445 2195 680 1430 2180

890 1640 2390 890 1640 2390 890 1640 2390 890 1640 2390

Ø89 Ø116 Ø89 Ø116

12" (опц.15") 15" (опц.18") 12" (опц.15") 15" (опц.18")

275 275 300 275 275 300 365 365

850 1600 2350 835 1585 2335 765 1515 2265 750 1500 2250

X:16, Z:20 X:16, Z:20 X:10, Z:12 X:16, Z:20 X:16, Z:20 X:10, Z:12 X:16, Z:20 X:16, Z:20 X:10, Z:12 X:16, Z:20 X:16, Z:20 X:10, Z:12

10000 10000 10000 10000

2500 1650 2500 1650

A2-8 A2-11 A2-8 A2-11

1/20 1/20 1/20 1/20

Ø102 Ø165 Ø102 Ø165

Гидр. V10 (опц.V12) Гидр. V10 (опц.V12) VDI 50 / 6+6 VDI 50 / 6+6

32x32 (опц. V12 25x25) 32x32 (опц. V12 25x25) 32x32 32x32

Ø50 Ø50 Ø50 Ø50

1 1 1 1

- - 3000 3000

- - 3.7/5.5 (5.0/7.3) 3.7/5.5 (5.0/7.3)

Ручное / програмируемое (опция)

710 1460 2210 710 1460 2210 710 1460 2210 710 1460 2210

100 100 100 100

Ø110 Ø110 Ø110 Ø110

MT5 MT5 MT5 MT5

288 288 288 288

22/26 (30/35) 22/26 (30/35) 18.5/22 (25/30) 18.5/22 (25/30)

X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3) X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3) X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3) X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3)

±0,005

±0,003

2.2 (3) 2.2 (3) 2.2 (3) 2.2 (3)

40 (560) 40 (560) 40 (560) 40 (560)

70 70 70 70

0.75 (1) 0.75 (1) 0.75 (1) 0.75 (1)

250 310 370 250 310 370 250 310 370 250 310 370

3 3 3 3

40 40 45 45

4122x1793
x2275

4902x1787
x2275

5737x1781
x2275

4122x1793
x2275

4902x1787
x2275

5737x1781
x2275

4122x1793
x2275

4902x1787
x2275

5737x1781
x2275

4122x1793
x2275

4902x1787
x2275

5737x1781
x2275

8000 10000 12000 8200 10500 12200 8500 10500 12500 8700 10700 12200

ОБРАБОТКА

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ
Перемещения по оси X
Перемещения по оси Z
Подача
Ускоренные подачи
Рабочая подача (X/Z)

ШПИНДЕЛЬ

Время индексации револьвера (Т-Т)
Скорость приводного инструмента
Мощность приводного
инструмента (пост./15 мин.)
ЗАДНЯЯ БАБКА
Тип перемещения задней бабки
Перемещение задней бабки
Тип пиноли
Перемещение пиноли
Диаметр пиноли
Конус пиноли
Макс. диаметр обработки
ПРИВОД
Мощность шпинделя (пост./30мин)
Сервомоторы  осей
ТОЧНОСТЬ ПО ОСЯМ X/Z
Точность позиционирования 
Повторяемость
СИСТЕМА ГИДРАВЛИКИ
Мощность гидравлической помпы

Давление гидравлики

Емкость бака гидравлики
БАК СОЖ
Мощность помпы СОЖ
Емкость бака СОЖ
Емкость системы смазки

ДРУГОЕ
Энергопотребление

Размеры станка

Вес станка

РЕВОЛЬВЕР

Размеры хвостовика
Размеры расточной державки

Тип револьвера и емкость обработки

Описание
Тип шпиндельной бабки
Контроллер

Проворот над станиной
Проворот над суппортом
Макс. диаметр обработки
Макс. рабочая длина
Расстояние между центрами
Емкость прутка
Размер патрона

Скорость шпинделя
Фланец шпинделя
Конус шпинделя
Отверстие шпинделя

мм

мм

мм

мм

мм

мм

дюйм

мм

мм

м/мин.

мм/мин.

об./мин.

-

-

мм

-

мм

мм

сек.

об./мин.

кВт(л.с.)

-

мм

-

мм

мм

-

кг

кВт(л.с.)

кВт(л.с.)

мм

мм

кВт(л.с.)

л

кВт(л.с.)

л

л

кгс/см2

(PSI)

кВА

мм

кг

Все спецификации, размеры и параметры могут быть изменены без предварительного уведомления

Гидравлическая

12  TTB-36/40 серия
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Спецификация

ед.изм. TTB-40 серия
A B C

0i-TD

Ø860 Ø860 Ø860 Ø860 Ø860 Ø860

Ø720 Ø720 Ø720

Ø550 Ø550 Ø550 Ø550 Ø550 Ø550

1480 2230 1465 2215 1200 1950

1640 2390 1640 2390 1300 2050

Ø89 Ø116 Ø165

15" 15" (опц. 15"B) 18" (опц. 21")

300 300 300

1600 2350 1600 2350 1400 2150

X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12

10000

2500 1650 1000

A2-8 A2-11 A2-15

1/20 1/20 1/20

Ø102 Ø165 Ø205

Гидр. V12 Гидр. V12 Гидр. V12

25x25 25x25 25x25

Ø50 (опц. Ø60) Ø50 (опц. Ø60) Ø50 (опц. Ø60)

2 2 2

- - -

- - -

Ручное / програмируемое (опция)

1460 2210 1460 2210 1320 2070

Hydraulic

150

Ø150

MT5

510

22/26 (30/35) 22/26 (30/35) 30/37 (40/49.5)

X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3) X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3) X:7.0, Z:7.0 (X:9.3, Z:9.3)

±0,005
±0,003

2.2 (3)

35 (500)

л 70

кВт(л.с.) 0.75 (1)

л 250 310 250 310 250 310

л 3

40 40 50

4900x2050x2280 5720X2050X2280 4900x2050x2280 5720X2050X2280 4900x2050x2280 5720x2050x2280

10800 12000 10800 12000 11000 12500

мм

мм

мм

мм

мм

мм

дюйм

мм

мм

м/мин.

мм/мин.

об./мин.

-

-

мм

-

мм

мм

сек.
об./мин.

кВт(л.с.)

-

мм

-

мм

мм

-

кг

кВт(л.с.)

кВт(л.с.)

мм

мм

кВт(л.с.)

кгс/см2 (PSI)

кВА

мм

кг

ОБРАБОТКА

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ
Перемещения по оси X
Перемещения по оси Z
Подача
Ускоренные подачи
Рабочая подача (X/Z)
ШПИНДЕЛЬ

Время индексации револьвера (Т-Т)
Скорость приводного инструмента
Мощность приводного
инструмента (пост./15 мин.)
ЗАДНЯЯ БАБКА
Тип перемещения задней бабки
Перемещение задней бабки
Тип пиноли
Перемещение пиноли
Диаметр пиноли
Конус пиноли
Макс. диаметр обработки
ПРИВОД
Мощность шпинделя
(пост./30 мин)
Сервомоторы  осей
ТОЧНОСТЬ ПО ОСЯМ X/Z
Точность позиционирования
Повторяемость
СИСТЕМА ГИДРАВЛИКИ

Мощность гидр. помпы
Давление гидравлики
Емкость бака гидравлики
БАК СОЖ
Мощность помпы СОЖ
Емкость бака СОЖ
Емкость системы смазки
ДРУГОЕ
Энергопотребление
Размеры станка
Вес станка

РЕВОЛЬВЕР

Размеры хвостовика
Размеры расточной державки

Револьвер и емкость обработки

Описание
Тип шпиндельной бабки
Контроллер

Проворот над станиной
Проворот над суппортом
Макс. диаметр обработки
Макс. рабочая длина
Расстояние между центрами
Емкость прутка
Размер патрона

Скорость шпинделя
Фланец шпинделя
Конус шпинделя
Отверстие шпинделя

Все спецификации, размеры и параметры могут быть изменены без предварительного уведомления



Спецификация

Все спецификации, размеры и параметры могут быть изменены без предварительного уведомления
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TTB-40M серия
AM BM CM

0i-TD

Ø860 Ø860 Ø860 Ø860 Ø860 Ø860

Ø720 Ø720 Ø720

Ø650 Ø650 Ø650 Ø650 Ø500 Ø500

1400 2150 1385 2135 1100 1850

1640 2390 1640 2390 1300 2050

Ø89 Ø116 Ø165

15" 15" (опц. 15"B) 18"(опц. 21")

325 325 325

1550 2300 1535 2285 1320 2070

X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12 X:10, Z:12

10000

2500 1650 1000

A2-8 A2-11 A2-15

1/20 1/20 1/20

Ø102 Ø165 Ø205

BMT-65 BMT-65 BMT-75

25x25 25x25 25x25 (опц. 32x32)

Ø40 Ø40 Ø50

0.37 0.37 0.5

4500 4500 4000

3.7/5.5 (5.0/7.3) 3.7/5.5 (5.0/7.3) 5.5/7.5 (7.4/10.0)

Программируемая задняя бабка c вращающимся центром

1460 2210 1460 2210 1320 2070

Гидравлическая

150

Ø150

MT5

510

18.5/22 (25/30) 18.5/22 (25/30) 30/37 (40/49.5)

X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3) X:4.0, Z:4.0 (X:5.3, Z:5.3) X:7.0, Z:7.0 (X:9.3, Z:9.3)

±0,005

±0,003

2.2 (3)

35(500)

70

0.75 (1)

250 310 250 310 250 310

3

40 40 50

4900x2050x2280 5720X2050X2280 4900x2050x2280 5720X2050X2280 4900x2050x2280 5720x2050x2280

10800 12000 10800 12000 11500 13000

мм

мм

мм

мм

мм

мм

дюйм

мм

мм

м/мин.

мм/мин.

об./мин.

-

-

мм

-

мм

мм

сек.
об./мин.

кВт(л.с.)

-

мм

-

мм

мм

-

кг

кВт(л.с.)

кВт(л.с.)

кВт(л.с.)

мм
мм

кВт(л.с.)
кгс/см2 (PSI)

л

л

л

кВА

мм

кг

ОБРАБОТКА

ПЕРЕМЕЩЕНИЕ
Перемещения по оси X
Перемещения по оси Z
Подача
Аксиальные подачи
Рабочая подача (X\Z)
ШПИНДЕЛЬ

Время индексации револьвера (Т-Т)
Скорость приводного инструмента
Мощность приводного
инструмента (пост./15 мин.)
ЗАДНЯЯ БАБКА
Тип перемещения задней бабки
Перемещение задней бабки
Тип пиноли
Перемещение пиноли
Диаметр пиноли
Конус пиноли
Макс. диаметр обработки
ПРИВОД
Мощность шпинделя
(пост./30мин)
Сервомоторы  осей
ТОЧНОСТЬ ПО ОСЯМ X/Z
Точность позиционирования
Повторяемость
СИСТЕМА ГИДРАВЛИКИ
Мощность гидр. помпы
Давление гидравлики
Емкость бака гидравлики
БАК СОЖ
Мощность помпы СОЖ
Емкость бака СОЖ
Емкость системы смазки
ДРУГОЕ
Энергопотребление
Размеры станка
Вес станка

РЕВОЛЬВЕР

Размеры хвостовика
Размеры расточной державки

Тип револьвера и емкость обработки

Описание
Тип шпиндельной бабки
Контроллер

Проворот над станиной
Проворот над суппортом
Макс. диаметр обработки
Макс. рабочая длина
Расстояние между центрами
Емкость прутка
Размер патрона

Скорость шпинделя
Фланец шпинделя
Конус шпинделя
Отверстие шпинделя



T
T

B
-3

6/
40

Стандартная и 
Опциональная
Комплектация

● Стандарт    ○ Опция   × Не доступно

TTB-26 серия TTB-36 серия TTB-40 серия
A A B AM BM A B C AM BM CM

РЕВОЛЬВЕР

Гидравлический
револьвер

V10 ● ● ● × × × × × × × ×
V12 ○ ○ ○ × × ● ● ● × × ×

Приводной револьвер VDI-50 × × × ● ● × × × ○ ○ ×
Приводной револьвер BMT-65 × × × × × × × × ● ● ×
Приводной револьвер BMT-75 × × × × × × × × × × ●
ВТУЛКА
Sleeve Specification H40 H50 H50 E40 E40 H50 H50 H50 E40 E40 E50

Расточная втулка

Ø6 ○ × × × × × × × × × ×
Ø8 ○ × × × × × × × × × ×

Ø10 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Ø12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Ø16 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Ø20 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Ø25 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Ø32 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Ø40 × 2 2 × × 2 2 2 × × 2

Втулка сверла
MT2 × × × ○ ○ × × × ○ ○ ×
MT3 1 × × 1 1 × × × 1 1 1
MT4 × 1 1 ○ ○ 1 1 1 ○ ○ ×

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЙ БЛОК
1 1 1 3 3 1 1 1 3 3 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 5/6(V10/V12) 5/6(V10/V12) 4 4 5/6(V10/V12) 5/6(V10/V12) 6 4 4 5
× × × 1 1 × × × 1 1 1
× × × 1 1 × × × 1 1 1

ПАТРОН

Полый гидравлический
3-х кулачковый патрон

10" ● × × × × × × × × × ×
12" ○ ● × ● × ● × × ● × ×
15" × ○ ● ○ ● ○ ● × ○ ● ×

15" B × × ○ × ○ × ○ × × ○ ×
18" × × ○ × ○ × ○ ● × ○ ●
21" × × × × × × × ○ × × ○

Воздушный патрон ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Ручной передний патрон × ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Твердые кулачки (3 шт. / комплект) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Мягкие кулачки (3 шт. / комплект) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Педаль управления патроном ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

● ● ● ● ● ○ ○ ○ ○ ○ ○
● × × × × × × ○ × × ×
× ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
× ○ ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ●
× × × × × ● ● ● ● ● ●

ФУНКЦИИ КОНТРОЛЛЕРА
FANUC 0i-TD ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Редукторная коробка × × × × × × × ● × × ●
Продувка воздухом ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Настройка инструмента ручная ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Автонастройка инструмента ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
Редуктор × ● ● × × ● ● × × × ×
Установочные болты и элементы ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Стружечный конвейер и бак ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Инструментальный ящик 8/10 13/15/17 13/15/17 13/15/17 13/15/17 13/15 13/15 13/15 13/15 13/15 13/15
Система подачи СОЖ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Автоматическая система смазки ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
3-х цветный сигнализатор ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Рабочая лампа ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Руководство по эксплуатации ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
Теплообменник ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

ЗАДНЯЯ БАБКА

Автовыключение
Интерфейс барфидера
Графический симулятор
Жесткое нарезание резьбы

Ethernet
КОМПЛЕКТАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

Интерфейс RS-232&PCMCIA

Ручная задняя бабка
Вращающийся центр  МT-4
Вращающийся центр  МT-5
Программируемая задняя бабка
Токарный центр

Блок для наружней обработки
Блок подрезки торца
Блок для внутренней обработки
Аксиальный блок для сверления и фрезерования
Радиальный блок для сверления и фрезерования

Стандартное и опциональное оборудование приведено для информации
Более детальная информация зависит от конкретного заказа
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Представительство в РФ
г. Челябинск, 454091,
пр. Ленина, д. 21а, оф. 315
Телефон: +7 (351) 245-77-45
факс: +7 (351) 775-13-25
Электронная почта: info@tmtrus.ruwww.tmtrus.ru


